EBARA Pumps Iberia

AGA - AGC

Electrobomba Autoaspirante en Hierro fundido

Electrobomba autoaspirante construida en Hierro Fundido, adecuada para el abastecimiento de agua potable, presurizacion
doméstica, pequefios riegos de jardin, lavado de vehiculos, vaciado-llenado de fuentes, piscinas y depdsitos, etc.

Estructura

Autoaspirante

Practica Ligeray

Conexiones
DNA 1” para AGA 0,60-0,75-1,00
1 1/2” para el resto de la gama
DNI 17

Datos técnicos

Eficiencia

Motor trifasico eficiencia IE3 desde
0,75 kW inclusive

y facil de facilmente robusta
usar transportable Presion max. de 6 bar para AGA 0.60-0.75-1.00
trabajo 10 bar para el resto de la gama.
Materiales T 35°C seglin EN 60335-2-41 para
Cuerpo de e[npzrelltll’.lra_ d usos domésticos.
bomba Hierro fundido max. detliquido 450G para otras aplicaciones.
Tecnopolimero reforzado con fibra de Max. profundidad 8 m (disminuyendo el caudal con el aumento
Impulsor vidrio para AGA 0.60-0.75-1.00. de aspiracion de la profundidad de aspiracion).
Laton estampado para el resto de la gama. Polos o
Eie motor Acero Inoxidable AISI 303 ) )
] (s6lo parte en contacto con el liquido). Aislamiento Clase F
Clerr’e . Ceramica/Carbén/NBR (estandar). el d'e’ IP44
mecanico proteccion
Soporte Aluminio para AGA 0.60-0.75-1.00, Tension Monofasica 230V +10%
motor Hierro fundido para el resto de la gama. Trifasica 230/400V +10%
Condensador y proteccion termoamperi-
Condensador métrica de rearme automatico incorpo-
rados (monofasica).
Instalacion recomendada para bomba autoaspirante Accesorios
i /,/ a7
: / L / ; &R Depositos
e Soporte @y Depositos de 2/100 litros a 8/10 bar
Soporte Valvula de compuerta
Valvula antirretomo a ) Presostatos
Boenba Presostatos regulables (hasta 5-6 bar).
@A Grupos de presion
m Grupo de presion “AGA”

b Valvula inferior con filtro

Ver en grupos de presion domeésticos.
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Curva de caracteristicas (segun ISO 9906 / 2)
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O CAPACITY 20 40 60 80 100 120 140 160 Ol/min
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 Qm¥h
Monofasica 230V 2 Polos
Modelo Cadigo kW | CV Q=Caudal Inten. Abs.| DNA DNI Peso
I/min| 10 | 20 | 30 | 50 | 80 |100|130 160 | [A] [kal
mh| 06 |12 18| 3 (48| 6 | 78|96 230V
H=Altura manométrica total (m)
AGA/A 0.60 M 1100060000A | 0,44 | 0,6 3341271 22 | - - - - - 3,1 G1 G1 12,0
AGA 0.75 M 1100090000 | 0,55 | 0,75 42,8379 32 | 18 | - - - - 4 G1 G1 12,5
AGA 1.00 M 1100100000 | 0,75 1 45 140,3(35,7| 27 | - - - - 55 G1 G1 13,8
AGA/B1.50 M 11101500008 | 1,1 1,5 48 |451(42,4\37,4130,8| 27 | - - 8,1 G172 G1 25,5
AGA/A2.00M  |1110200000A( 1,5 2 59 |55,6(52,2|45,7(36,4/30,5| - | - 9,8 G1%s G1 26,6
AGC/B 1.50 M 11201500008 | 1,1 1,5 38,5|45,1/35,6(32,7|28,7|26,1|22,4| 19 8,6 G172 G1 28,5
AGC/A 2.00 M 1120200000A| 1,5 2 51 |55,6/48,8(46,3| 42 |38,7|33,2| 27 10,5 G172 G1 26,6
Trifasica 230/400V 2 Polos
Modelo Codigo Q=Caudal Inten. Abs.[ DNA DNI Peso
I/minf 10 | 20 | 30 | 50 | 80 | 100 | 160 [A] [kal
mYh| 06 | 12 |18 | 3 | 48 | 6 | 96 |230V 400V
H=Altura manométrica total (m)
AGA/A0.60T 1100060004A| 0,44 | 0,6 334|271 22 - - - - 21112 G1 G1 12,0
AGA0.75T 1100090004 | 0,55 | 0,75 42,81379| 32 | 18 - - - 28 |16 G1 G1 12,3
AGA/11.00T 11001000041 | 0,75 1 45 | 40,3357 | 27 - - - 30|17 G1 G1 14,8
AGA/11.50T 11101500041 | 1,1 1,5 48 | 451 42,4 37,4308 | 27 - 58 | 3,3 G172 G1 26,5
AGA/12.00T 11102000041 | 1,5 2 59 | 556 (522|457 364|305 - | 62|36 G1%% G1 28,6
AGA/I3.00T 11103000041 | 2,2 3 68 | 64,3 60,8 54,4 46,4 | 42 - 8,2 | 47 G172 G1 29,9
AGC/11.50T 11201500041 | 1,1 1,5 38,5|37,0356 327|287 |26,1| 19 | 58| 3,3 G172 G1 28,3
AGC/12.00T 11202000041 | 1,5 2 51 (49,9 48,8 46,3 | 42 |38,7| 27 | 76 | 4,4 G172 G1 29,5
AGC/N3.00T 11203000041 | 2,2 3 58 | 55,6 |53,3|49,1|434|40,2|325]| 82 | 4,7 G1%% G1 29,9
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